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Felépités, mOkddési elv, tzemi feltételek

A féklazito felépitése az 1. abran lathat6. A haz alsé részén talalhato a kétfokozatu hidraulikus
szivatty(t meghajto rovidrezart forgorésza haromfazisi motor. A haz felsd részében talalhat6 a
dugatty(, a dugattyt szarral és hengerrel. A féklazitd az olajbetdltdnyilés alsé pereméig olajjal
van feltdltve. A szivattyd mikodése soran a dugattyd felett 1év olaj a dugattyu ald aramlik és ez
a dugattyu elmozdulését, a dugattylszar kiemelkedését okozza. A kitolasi erd fuggetlen a
dugatty( helyzetétdl. A dugattyUszér visszasullyedésénél az olaj a dugattyu feletti térbe aramlik.
A sullyedés a dugattyUszarra haté terhelés vagy a dugattylra szerelt visszaallité rugé hatasara
kovetkezik be. Ha a féklazitdba visszadllitd rugo van beépitve, akkor a dugattylszarra a
kiemelkedés soran a hidraulikus erd és a visszaallito rugo erd kilonbsége hat. A hidraulikus
erdnek le kell gydznie a dugattyu ellenallasat is. A dugattyl szarra hato kitolasi erd a nulla kezdd
értékrol fokozatosan emelkedik, ez biztositja a lagy tizemmadot. Allando terhelés mellett a
dugattytszéar emelkedeési sebessége konstans. A dugattylszar sillyedése nem kozvetlenil a motor
lekapcsolasaval kezdddik, hanem csak bizonyos késleltetéssel. A késleltetest a visszaallito erd
hatarozza meg. A féklazit6 makodésének kiindul6 pontjaul a dugattyuszar barmely tetszdleges
helyzete valaszthat6. Ez kullondsen poféasfékek fékpofainak lazitdsanal fontos, ahol fékbetétek
kopasaval szdmolni kell. A fent emlitett esetben, (j fékbetéteknél kiindulasként a dugatty(szar
I6kethosszanak els6 harmadat kell a féklazitasra bedllitani. (pl. 120 mm-es l6ket esetén a lazitas
ca. 40 mm-nél kovetkezzen be) A dugattyuszar felsd véghelyzetérdl a beépitett kapcsol6 adhat
informaciot. A ZEM tipusjel( féklazitokba szerelt elektromégnes a dugattyuszart felsd
véghelyzetében megtartja. (Ez csak akkor valosul meg, ha a dugattydszar a felsd véghelyzetét
elérte, azaz a dugattylszar a teljes l6kethosszon elmozdult.)

A dugattylszar mozgasanak késleltetésre a féklazitokat u.n. késleltetd szeleppel lathatjék el.
- a dugattylszar sullyedd mozgasanak késleltetésére (ZE..O)

- a dugattyuszar emelkedd mozgasanak késleltetésére (ZE..P)

- a dugattytszar mindkét irany mozgasanak késleltetésére (ZE..T)

Az emeld (O) és a sullyesztd (P) szelep mint a folyadékaramlast szabalyozo szelep mikaodik,
mely az elsd esetben a siillyedési iddt a mésodik esetben az emelkedési id6t hosszabbitja meg.
Evvel szemben a ,,T” szelep a folyadékaramlast két iranyban szabalyozza, ezaltal mind az emeld
mind a stllyedd mozgéas idotartamét befolyasolni képes. A késleltetd szeleppel ellatott féklazitok
esetében a dugattylszar emelkedésének illetve stillyedésének idétartama a zardcsavarral
(4.2.pozicid) szabalyozhatd mégpedig Ugy ,hogy a csavart a megfeleld mélységig kell becsavarni.
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4.5 kapcsol6 komplett 2
4.6.csavar .
6. dugattyu egység 1.4bra ZE 2000-as tipust elektrohidraulikus féklazito
6.1. dugattyu
6.2. dugattydszar 7. kapocshaz 12. szabalyozo tarcsa 19, tomitd gyard OI 195 x 3,55 W 30991
6.3. alatét 7.1. haz 14. kesleltetd szelep 20, tomits gyGrd ON 164,5 x 3 W 12149
6.4. anya 7.2 fedél 14.1. lemez 21. tomitd gy(rd OS 65 x 3 W 251
6.5. alatétlencse 7.3.kapocsléc 14.2. rekesz 22. tomités
6.6 rugoé 7.4t6mszelence  14.3. csavar 23. USIT gydrt U-NBR 16,7 x 24 x 1,5
6.7 betét 7.5. foldeld kapocs 14.4. 1ugo (00371244)
7. kapocshéz 7.6. csavar 14.5. hiively 24. USIT gy0rt U-NBR 6,2 x 9,2 x 1
7.1. haz 7.7. csavar 15. tomites (00371210)
7.2 fedél 8. elektromagnes ~ 16. tomités 25, tomitd gyard P 10,3 x16 x 2 W 1128
7.3.kapocsléc 9. kiils6 foldelési 17 tOmitd gyard
7.4.t0mszelence kapocs U228 x40x8W 2130
7.5. foldeld kapocs  10. rugo 18. lehtiz6 gyard
7.6. csavar 11. porvédd Z7Z 28 x 36 x 5/7 W 1081
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A szabalyozas felmelegedett féklazitd esetében nem lehetséges.

A féklazitd mérsékelt éghajlati 6vezetben zart s szabad térben (N/1 a PN-68/H-04650 szamu
szabvany szerint) egyarant Uzemeltethetd —25 - + 40 Co hdmérséklet tartomanyban. A féklazitok
IP 54-es védettséggel (PN-IEC 34-5, 1998 sz. szabvany szerint), olajallé hazzal és kapocshazzal
készulnek. A féklazitd elsdsorban fliggdleges mikddésre alkalmas, ferde helyzet a fliggdlegessel
300-0t bezard sz6gig megengedett. 30-90°-0s ddlésszogben tovabbé vizszintes helyzetben is
lehetséges az lizemeltetés, de ilyen esetekben a kapocshaz mindig a féklazito felsd részén legyen.
Megengedett a fuggdleges Uizem lefelé mutat6 dugattyiszarral is. A fuggblegestdl eltérd
Uzemmodban a dugattyuszarra hato kitolasi erd jelentéktelen mértékben csokkenhet , valamint
meghosszabbodhat a teljes kitolasi idd.

i 1 2. dbra késleltetd szelep
= ]-t Dugattyuszar stllyedd mozgasat késleltetd
3 szelep (O)
Dugattyuszar emelkedd mozgasat késleltetd
i[ szelep (P)

A féklazitd beépitése

A féklazitét — csuklosan - a rogzitdfulon és a dugattyuszaron talalhaté furatba helyezett
csapszeggel rogzitik. Biztositani kell a féklazitd rogzitésére szolgald furattengely vizszintességeét
annak érdekében, hogy a dugattytszaron radialis erd ne 1éphessen fel.

Ez a radialis erd zavart okozhat a féklazito makddésében, sot a féklazitd haz
séruléséhez is vezethet.

A rogzitd csukldba festék nem keriilhet. A csapszeget korrozid ellen zsirzéssal kell védeni.
Biztositani kell az olajbet6ltd- és leeresztdesavarhoz és a kapocshdzhoz a szabad hozzaférést.

Elektromos bekotés

A 3. sz&mu &bra mutatja a féklazitd belsd bekotéset.

A kapocshazban talalhat6 a halozati foldelés bekotésére szolgalo kivezetés, a féklazitod haz kiilsd
falan van a kapocs a foldelés szdmaéra.

A kapocshaz a 4 rogzitd csavar oldasa utan 90°-kal elfordithato.

A féklazito bekdtésével kapcsolatos valamennyi mivelet csak a halozat fesziltség
mentesitése utan végezhetd.

A féklazito elektromos atalakitasa tilos.
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Féklazita tipusa Haposolisl rajz
2F 2000/
JEW 2000/
260 2000/,
Jaldlea: M - molor 3 - vigalldakapeacky L - alaktromagnes lakercs

3.4bra féklazit6 belso bekdtése
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A féklazito élettartamanak meghosszabbitasa ajanlatos a motort mindig egy adott
forgasiranyba bekotni. A gyartdé nem vallal felel6sséget a szivattyl jarokerekében
tortént olyan sérulésekeért, melyek a féklazit6 motorjanak tizem kdzbeni hirtelen
forgasirany-valtoztatasabol fakadnak.

A dugattyuszar alsé helyzetében a dugattyuszar tulterhelése a dugattytban
séruléseket okozhat. Erre kuléndsen a féklazitoval egyutt lizemel6 fek
szabalyozasanal kell ugyelni.

Uzembehelyezés

Hosszabb idejd raktarozas utan a témitéseknél a dugattyszar mozgasi ellenéalldsa némileg
megnovekedhet. llyen esetben Gizembehelyezés eldtt a dugattyuszarat néhany alkalommal Ki- és
be kell tolni.

A féklazitd bejaratas nélkil kerul széllitasra. Ezért az elsd egy havi (izem utén az olajat az alabb
leirt médon cserélni kell.

Az lizembehelyezés eldtt az olajszintet ellendrizni kell. Alacsony olajszint esetén az olajat utan
kell tolteni.

A féklazit6 hdz normél izemmaodban kb. 80 Ce-ig melegszik fel. Ezért a készllék véletlen
érintéseének lehetdségét ki kell zarni. A féklazito belsd felépitése garantalja a teljes tomitettséget
és azt, hogy forrd olaj jusson a kiltérbe.

A féklazito forr6 Gzemi allapotaban minden szereléssel jaré beavatkozas, olajcsere
tilos.

A féklazito forro alkatrészei ill. a forro olaj égeési sérulést okozhatnak.

Olajcsere

A gyarto a féklazitot olajjal feltdltve szallitja. A féklazitd megfeleld makodése csak az elirt
olajszint mellett garantalt. A nem megfeleld mindségl olaj ill. a hianyos olajmennyiség a kitolasi
erd ill. sebesség csokkenéset okozhatja.

Tanacsos az olajszintet legalabb harom havonta ellendrizni.

Ajéanlott a PN —90/C-96058 szamu szabvanynak megfeleld — 35 Ce-0s dermedési pontu
elektromosan szigeteld olaj hasznalata. A bet6ltendd olajmennyiség ZE 2000/80 5 kg ill. 2000/
120 esetében 6 kg.

Az olaj vizet nem tartalmazhat.

Az olajbetdltéséhez a féklazitot fiiggdleges helyzetbe kell allitani Ggy, hogy a

dugattydszar felfelé mutasson.

Eljaras olajbetoltés esetén

1. Ki kell csavarni az olajbetéltdcsavart (1-5 pozicio) és a zardcsavart (4-2 pozicio)

2. A dugattyuszarat (6-2 pozicio) alsé helyzetig le kell nyomni

3. A féklazitot figgbleges helyzetbe kell allitani és addig kell olajjal feltélteni amig az olajszint
el nem éri az olajbetdltd csavar furatnak alsé peremét.

4. Ez utdn néhany orat varni kell, hogy az olajbdl a 1égbuborékok eltdvozhassanak.

5. Ujbdl ellendrizni kell az olajszintet és sziikség esetén a hianyzé mennyiséget utan kell télteni.
6. Az olajbetoltdcsavart és a zardcsavart itkdzesig kell becsavarni.
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Minden olajcsere vagy olajutantdltés utan a zarocsavar és az olajbetoltdcsavar
tomitését cserélni kell.

Az olajbetoltdcsavar és a leeresztdcsavar menete Loctite 577-tel is tdmitve van.
Az olajszintet évente legalabb egyszer ellendrizni kell. Az olajcsere erds
olajszennyezddés esetén szikséges.

A dugattyuszar tomitésének cseréje

a) 3 csavart (1-3 pozicid ) ki kell csavarni és a fedelet (5. pozicio) le kell emelni
b) le kell venni a rugos szorit6 gydrat (5-2 pozicid)

c) ki kell cserélni a témitd gyarat (17. pozicio) és a lehiz6 gyardt (18. poziciod)
d) visszaszerelést forditott sorrendben kell elvégezni

Karbantartéas és apolas
A féklazité mlkodése soran a dugattylszarat, a lehz6 gyQrdt és rogzitd csukldt idonként meg
kell tisztitani. Id6szakonként a rogzitd csukld csapszegét zsirozni kell.

Iddszakos atvizsgalasok

Az idBszakos atvizsgalasokat rendszeres idokdzokben — az igénybevétel fliggvényében — kell
elvégezni.

Az atvizsgalas soran a kdvetkez0 feladatokat kell elvégezni:

- r0gzitd csapszeg biztositasa kiesés ellen megfeleld-e

- csavarokat utanhizni (1-6 pozici6)

- meg kell vizsgélni a féklazitd tomiteseit

- olajszint ellendrzés

Ajanlatos mindig a gyartotdl beszerzett alkatrészeket beépiteni.
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M1szaki adatok ZE 2000/ 80
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